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Die Erfindung betrifft einen Streichkopf einer 
Papier-Streichmaschine mit Begrenzung des Streich- 
massentroges durch die urn eine Maschinenwalze her- 
umgefiihrte Papierbahn. 

Es sind bereits Papier-Streichmaschinen bekannt, 5 
die einen an alien Seiten geschlossenen Streichmassen- 
trog mit einer darin gelagerten Streichwalze auf- 
weisen. Andererseits hat man aber auch schon 
Papier-Streichmaschinen vorgesehen, deren Streich- 
massentrog zur Maschinenwalze hin, um die die io 
Papierbahn lauft, geoffnet fat. Die seitliche Begren- 
zung des Streichmassentroges bildet demgemaB die 
Walze bzw. die iiber die Walze laufende Papierbahn. 
Der Streichmassentrog weist an der unteren Behalter- 
begrenzung ein Messer auf, dessen AnpreBdruck 15 

gegen die Walze einstellbar ist. Der mit dem Messer 

versehene Streichmassentrog ist an Schwenkannen so *% 
gelagert, daB er gegen die Maschinenwalze ge- 

schwenkt werden kann. oder reibenden Stutzflache, vorzugsweise auf der 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 20 Arbeitsflache eines Keiles, aufliegen, wobei der Auf- 
Wirkung eines solchen bekannten Streichkopfes hin- lagerwinkel groBer als 90° ist. 
sichtlich der Strichgute und -dicke des Aufstriches Ferner kann man einen St6Bel auf die Streichwalze 
zu verbessern. driicken lassen, um nicht allein mit der Wirkung des 

GemaB der Erfindung ist im Streichmassentrog eine Gewichtes der Streichwalze auskommen zu miissen. 
an sich bekannte Streichwalze von der Lange des 25 Dabei kann der StoBel unter einem einstellbaren 
lichten Abstandes derTrog-Stirnwande zapf enlos der- Druck einer Feder stehen, und auch die Druckrich- 
art gelagert, daB sie unter Ausiibung einer Dreh- rang des StoBels kann einstellbar sein. Da in der 
bewegung die Papierbahn beriihrt vorzugsweisen Ausfuhrungsform die Bremswirkung 

Mit dem erfindungsgemaBen Streichkopf wird durch die Reibung am Keil erfolgt, ist es zweck- 
durch die Streichwalze eine Grenzschicht der Streich- 30 maBig, dem StoBel eine sattelartige auf der Streich- 



masse an die Papierbahn angedriickt, bevor der 
eigentliche Streichvorgang des Messers erfolgt, d. h., 
der Streichvorgang wird in einen Vor- und einen 
Nachstrich unterteilt, und das Streichmesser hat vor 
allem noch die Aufgabe, dem Streichfilm die ge- 35 
wiinschte Dicke zu geben. Ein weitererVorteil besteht 
darin, daB vor dem Streichvorgang Papierfasern, die 
aus der Papieroberflache hervorstehen, angedriickt 
werden. Ferner ist es vorteilhaft, die Zirkulation der 
Streichmasse durch die Streichwalze zu unterbrechen, 40 
wodurch sich der statische Dichtungsdruck im Bereich 
des Streichmessers verringert. 

Die Streichwalze kann infolge Reibungsmitnahme 
durch die Papierbahn drehbar 



walze aufsitzende Doppelrolle zu geben. 

Der Keil kann in Langsrichtung verschiebbar sein, 
um die Streichwalze genau in die achsparallele Rich- 
tung zur Maschinenwalze zu justieren. 

Die Arbeitsflache des Keiles ist zweckmaBig 
bogenformig, und zur Sicherung der Streichwalze 
beim Abschwenken des Streichkopfes kann die 
bogenformige Arbeitsflache des Keiles zur Papier- 
bahn hin entsprechend weit vorgezogen sein. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an einem Aus- 
fiihrungsbeispiel erlautert. Es zeigt 

Fi g. 1 einen Streichkopf mit Maschinenwalze einer 
Papier-Streichmaschine, im Querschnitt, 

Fig. 2 den Streichkopf und die Maschinenwalze 



sein, wodurch ein 

eigener Antrieb der Streichwalze gespart wird. Dabei 45 nach Fig. 1 perspektivisch auf einen Teil der Lange. 

ist es zweckmaBig, ein Bremsmittel an die Streich- Eine aus einem Stahlkern V und einem Gummi- 

walze angreifen zu lassen, das geeignet ist, eine iiberzug 1" bestehende Maschinenwalze 1 einer 

Schlupf bewegung zwischen ihr und der Papierbahn Papier-Streichmaschine ist in Pfeilrichtung 2 drehbar. 

zu erzeugen. Auf der Walze liegt eine Papierbahn 3 auf. In der 

In weiterer zweckmaBiger Ausfnhrungsform des 50 Arbeitsstellung ist ein Streichkopf 4 an die Maschinen- 

erfindungsgemaBen Streichkopfes kann die Streich- walze herangeschwenkt. AUe Teile des Streichkopfes 

walze an zwei Stellen ihrer Lange auf einer rollenden sind von einem im wesentlichen winkelformigen Rah- 
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men 5 getragen. In bekannter Weise sitzt am oberen 
Ende des Rahmens 5 eine Schlittenleiste 6 und am 
unteren Ende ein Streichmesser 7. 

An der Schlittenleiste 6 sind die Stirnwande 8 des 
Streichkopfes in nicht gezeichneter Weise befestigt 5 
In der Zeichnung ist nur eine der beiden Stirnwande 
sichtbar. Die Stirnwande 8 sind ihrem lichten Ab- 
stand der jeweiligen Breite der Papierbahn langs der 
Schlittenleiste 6 anpaBbar. Sie haben einen solchen 
UmriB, daB sie mit ihrem Rand dichtend die freie io 
Stirnflache der einerseits durch den Rahmen 5 nnd 
andererseits durch die Papierbahn 3 begrenzten 
Streichmessertroges 9 bis herab zum Streichmesser 7 
abschliefien. 

Im Streichmessertrog 9 liegt achsparallel zur Ma- 
schinenwalzel eine hohleStreichwalzelO. Ihre Lange 
ist so groB, wie der lichte Abstand der Stirnwande 8, 
d. h. so groB, wie die Breite der zu bestreichenden 
Flache der Papierbahn 3. Die Streichwalze liegt auf 
zwei Keilen 11, von denen in der Zeichnung nur ao 
einer sichtbar ist, auf. Auf der Streichwalze lastet ein 
StoBel 13. Der StoBel ist im Punkt 14 an ein an der 
Schlittenleiste 6 befestigtes KonsollS angelenkt und 
steht unter der Kraft einer Feder 16, die mit einem 
Mutternpaar 17 einstellbar ist. *5 

Der Keil 11 sitzt herausziehbar und an einer Ge- 
windespindel 18 verschiebbar dicht in einem Durch- 
bruch 19 des Rahmens 5. Die Spindel ist durch eine 
Mutter 18' gesichert und nach auBen zu einem Hand- 
griff 20 verlangert Mit einer bundartigen Verdickung 30 
21 und Anschlagschulter 22 verschliefit die Spindel 
den Durchbruchl9 nach auBen. Die Arbeitsflache 

23 des Keiles ist gjeichsinnig zur Streichwalze bogen- 
formig, jedoch hat der Bogen einen groBeren Krum- 
mungsradius als die Streichwalze. Das auBere Ende 35 

24 des Keiles ist zungenartig bis nahe an die Papier- 
bahn 3 bin verlangert. 



am Konsol 15 in Pfeilrichtung 27 verschiebbar ange- 
ordnet sein. Eine weitere Aufgabe des Keiles ist, die 
achsparallele Lage der Streichwalze genau zu justieren. 

Durch den AnpreBdruck der Streichwalze 10 ent- 
steht auf dem Papier eine test angedriickte Grenz- 
schicht der Streichmasse. Die Grenzschichtbildung 
wird noch verbessert durch die reibende Wirkung 
besagten Schlupfes. Dabei werden etwaige Papier- 
fasern, die die Glatte der Papieroberflache storen, 
angedruckt. Das Streichmesser bewirkt einen Nach- 
strich und bestimmt die Dicke und damit die Gleich- 
maBigkeit der OberflSche der aufgestrichenen Schicht 
Das Streichmittel wirkt an der Reibflache des 
Keiles als Schmiermittel. Urn dennoch eine Riefen- 
iS bildung der Streichwalze zu vermeiden, ist es zweck- 
maBig, mindestens die Streichwalze aus einem Mate- 
rial herzustellen, das glasharte OberfTachen besitzt. 



Wirkungs weise 
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Im ausgeschwenkten Zustand des Streichkopfes 4 
liegt die Streichwalze 10 gegen Herausfallen gesichert 
zwischen dem auBeren Ende 24 des Keiles 11 und 
dem Rollenpaar 12. Beim Anschwenken des Streich- 
kopfes kommt zuerst die Streichwalze mit der Papier- « 
bahn 3 in Beriihrung und wird bis zum Anschlag der 
Stirnwande 8 an die Papierbahn 3 auf der Arbeits- 
flache 23 des Keiles in die gezeichnete Betriebsstel- 
lung geschoben. Nach Fiillung des Streichmassen- 
troges9 mit der Streichmasse 25 und Inbetriebsetzung 50 
der Maschine entsprechend Pfeilrichtung 2 lauft die 
Streichwalze 10 durch Mitnahme urn. Durch ihr 
Eigengewicht und durch den Druck der Feder 17 ent- 
steht an der Arbeitsflache 23 des Keiles eine Brems- 
kraft, die einen Schlupf im Beriihrungspunkt 26 zur 55 
Folge hat. 

Zur Herstellung der den Schlupf erzeugenden Ver- 
haltnisse sind aufier der Federkraft auch die Winkel a 
und p von Bedeutung. Der Auflagerwinkel a ergibt 
sich aus dem Winkel der beiden nicht gezeichneten 60 
Tangenten der Beriihrungspunkte und ist gr5Ber als 
90°. /? ist der Winkel zwischen der Langsachse des 
StoBels 13 und der in der in den Keil 11 abgeleiteten 
Auflagerkomponente der Federkraft. Der Winkel <x 
kann durch Verschiebung des Keiles mittels der Spin- 65 
del 18 verandert werden. Der Winkel 0 andert sich 
entsprechend mit a. Urn eine separate Anderung des 
Winkels p zu erreichen, kann der Gelenkpunkt 14 



Patentanspruche: 

1. Streichkopf einer Papier-Streichmaschine 
mit Begrenzung des Streichmassentroges durch 
die urn eine Maschinenwalze herumgefuhrte 
Papierbahn, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Streichmassentrog (9) eine an sich be- 
kannte Streichwalze (10) von der Lange des lich- 
ten Abstandes der Trog-Stirnwande (8) zapfenlos 
derart gelagert ist, daB sie unter Ausubung einer 
Drehbewegung die Papierbahn (3) beriihrt. 

2. Streichkopf nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Streichwalze (10) infolge 
Reibungsmitnahme durch die Papierbahn (3) 
drehbar ist. 

3. Streichkopf nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an die Streichwalze (10) Brems- 
mittel (23) angreifen, die geeignet sind, eine 
Schlupfbewegung zwischen ihr und der Papier- 
bahn (3) zu erzeugen. 

4. Streichkopf nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Streich- 
walze (10) an zwei Stellen ihrer Lange auf einer 
rolienden oder reibenden Stutzflache(23) aufliegt, 
wobei der durch den Auflagepunkt und den 
Beriihrungspunkt mit der Papierbahn gebildete 
Auflagewinkel a groBer als 90° ist. 

5. Streichkopf nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dieStiitzflache der Streichwalze 
die Arbeitsflache (23) eines Keiles (11) ist 

6. Streichkopf nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB auf die 
Streichwalze (10) ein StoBel (13) driickt. 

7. Streichkopf nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der StoBel unter einem ein- 
stellbaren Druck einer Feder (17) steht. 

8. Streichkopf nach Anspruch 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Druckrichtung des 
StoBels (13) einstellbar ist. 

9. Streichkopf nach einem der Anspruche 6 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der StoBel 
(13) eine sattelartig auf der Streichwalze (10) auf- 
sitzende Doppelrolle (12) besitzt. 

10. Streichkopf nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Keil (11) in Langsrichtung 
verschiebbar ist 

11. Streichkopf nach Anspruch 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Arbeitsflache (23) 
des Keiles ein zur Oberflache der Streichwalze 
gleichsinniger Bogen groBeren KrUmmungsradius 
ist und derart weit zur Papierbahn (3) hin vorge- 
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zogen ist, daB die Streichwalze (10) bei abge- 
schwenktem Streichkopf (4) von dem auBeren 
Ende (24) des Keiles gegen Herausfallen ge- 
sichert ist 

12. Streichkopf nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Streichwalze (10) und Keil(U), 



mindestens aber die Streichwalze, glasharte Ober- 
flachen besitzen. 

La Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 841 544, 1054 828; 
deutsche Auslegeschrift Nr. 1 073 294. 
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- 1 - 

The invention concerns a coating head of a paper-coating machine, whereby the paper 
web guided around the coating roll bounds the coating trough. 

Paper coaters are already known, which feature a coating material trough enclosed on all 
sides with a metering roll suspended in it. On the other hand, paper coating machines 
have also already been devised, whose coating material trough is open towards the 
coating roll around which the paper web runs. Accordingly, the roll or the paper web 
running around the roll makes up the border at the side of the coating material trough. 
The coating material trough features a knife at the bottom container border whose contact 
pressure against the roll can be adjusted. The coating material trough equipped with 
knife is suspended on a pivot arm such that it can be pivoted against the coating roll. 

The basic task of this invention is to improve the effect of this kind of known coating 
head with regard to coating quality and thickness of the coating. 
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According to the invention, an actually known metering roll is supported journal-free in 
the coating material trough over the length of the free distance of the front wall of the 
trough such that it touches the paper web while performing a rotating motion. 

A boundary layer of the coating material is pressed against the paper web with the 
inventive coating head by the metering roll before the actual coating process of the knife 
occurs, i.e. the coating process is divided in a pre and post coating, and the coating knife 
especially has the task of providing the desired thickness to the coating film. Another 
advantage consists in paper fibers, which protrude from the paper surface, being pressed 
down before the coating process. It is furthermore advantageous to interrupt the 
circulation of the coating material by the metering roll, whereby the static seal pressure is 
reduced in the area of the coating knife. 

The metering roll is able to turn due to the friction with the paper web, whereby a 
separate drive for the metering roll is eliminated. It is advantageous in this case to have a 
breaking device act on the metering roll, which is suitable to create a slip movement 
between it and the paper web. 

In another advantageous design version of the inventive coating head, the metering roll 
can be supported on two positions of its length on a rolling or frictional support surface, 
preferably on the working surface of a wedge, whereby the wedge angle is larger than 90 
degrees. 

-2- 

Furthermore, one can have a ram press against the metering roll to not just rely on the 
effect of the weight of the coating roll. The ram can be under the adjustable pressure of a 
spring, and also the direction of the pressure of the ram may be adjustable. Since the 
braking effect occurs by friction at the wedge in a preferred application version, 
providing a saddle-shaped double roll positioned on the metering roll for the ram is 
advantageous. 

The wedge can be slid in length direction in order to precisely adjust the metering roll in 
axis parallel direction to the coating roll. 

The operating surface of the wedge is advantageously bow-shaped, and in order to secure 
the coating roll during the retraction of the coating head, the bow-shaped operating 
surface of the wedge can be placed appropriately far enough away from the paper web 
towards the front. 

The invention is explained in the drawing by an application example. It shows in: 

Fig. 1 a coating head with coating roll of a paper coating machine in cross-section view, 

Fig. 2 the coating head and the coating roll of Figure 1 in perspective view over part of its 
length. 
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A coating roll 1 of a paper coating machine made of a steel core 1 ' and a rubber coating 
1" can rotate in the direction of arrow 2. A paper web 3 is located on the roll. A coating 
head 4 is swiveled against the coating roll in operating position. A mostly wedge-shaped 
frame 5 supports all parts of the coating head. 

- 3 - 

A guide rail 6 is positioned in known manner at the top end of frame 5 and at the coating 
knife 7 at the bottom end. 

The sidewalls 8 of the coating head are mounted to the guide rail 6 in a manner not 
shown here. Only one of the two sidewalls is visible in the drawing. The sidewalls 8 can 
be adjusted along the guide rail 6 in their free distance to the particular width along the 
paper web. They have an outer shape such that they tightly close off the free side surface 
with their edge that is formed by the coating material trough 9 all the way down to the 
coating knife 7 bordered on one side by the frame 5 and on the other side by paper web 3. 

A hollow metering roll 10 is placed in the coating knife trough 9 parallel in axis to the 
coating roll 1. Its length is as large as the free distance of the sidewalls 8, i.e. as large as 
the width of the surface of paper web 3 to be coated. The metering roll is positioned on 
two wedges 1 1 of which only one is visible in the drawing. A ram 13 is pressed against 
the metering roll. The ram is connected at point 14 to a mount 15 connected to the guide 
sled 6 and is under the force of a spring 16, which can be adjusted by a pair of nuts 17. 

The wedge 1 1 is seated movable and close to a cutout 19 on frame 5 and can be moved 
by a threaded spindle 18. The spindle is secured by nut 18' and extended towards the 
outside with a handle 20. The spindle closes off the cutout 19 towards the outside with a 
collar-shaped enlargement 21 and a contact shoulder 22. The operating surface 23 of the 
wedge is bow-shaped congruent to the metering roll, however the bow has a larger radius 
of curvature than the metering roll. The outer end 24 of the wedge is extended tongue- 
shaped all the way close to the paper web 3. 



Principle of operation 

The metering roll 10 is located secured from falling out between the outer end 24 of 
wedge 1 1 and the roll pair 12 at disengaged conditions of the coating head 4. When 
engaging the coating head, the metering roll first comes in contact with the paper web 3 
and is pushed on the working surface 23 of the wedges in the shown operating condition 
against the paper web 3 until the sidewalls 8 reach the dead stop. After filling the coating 
material trough 9 with the coating material 25 and starting up the machine according to 
the direction 2 of the arrow, the metering roll 10 turns by running along. Due to its own 
weight and the pressure of spring 17, a break force is created at the operating surface 23 
of the wedge, which results in a slip at the contact point 26. 
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To set the conditions creating the slip, the angles a and p are also of importance in 
addition to the spring force. The contact angle a results from the angle of the two 
tangents of the contact points not shown here, and is larger than 90°. p is the angle 
between the length axis of ram 13 and the support component of the spring force directed 
into wedge 1 1 . Shifting the wedge by means of spindle 1 8 can change the angle a. The 
angle p changes accordingly with a. To achieve a separate change of angle p, the joint 
location 14 on support 15 can be made to slide in the direction of arrow 27. An 
additional task of the wedge is to precisely adjust the axis-parallel position of the 
metering roll. 

-4- 

A firmly pressed boundary layer of the coating material results on the paper from the 
contact pressure of metering roll 10. The boundary layer formation is further improved by 
the frictional effect of said slip. Possible paper fibers, which would interfere with the 
smoothness of the paper surface, are pressed on in this case. The coating knife causes a 
post-coating and determines the thickness and thereby the uniformity of the surface of the 
applied layer. 

The coating material acts as a lubricant at the friction surface of the wedge. 
Nevertheless, to avoid score marks in the metering roll, producing the metering roll of a 
material with a glass-hardened surface is advantageous. 

Patent Claims 

1 . Coating head of a paper-coating machine with a border of the coating material 
trough formed by the paper web guided around the coating roll, characterized by a 
known metering roll (10) of a length of the free distance of the sidewalls (8) of the 
trough located in the coating material trough (9) being supported journal-free such 
that it contacts the paper web (3) while performing a rotational motion. 

2. Coating head according to Claim 1, characterized by the metering roll (10) being 
able to rotate due to friction driven by the paper web (3). 

3. Coating head according to Claim 2, characterized by braking devices (23) acting 
on the metering roll (10), which are suitable to create a slip motion between it and 
the paper web (3). 

4. Coating head according to one of the Claims 1 to 3, characterized by the metering 
roll (10) being supported at two spots along its length on a rolling or frictional 
support surface (23), whereby the contact angle a formed by the support point and 
the contact point with the web is greater than 90°. 

5. Coating head according to Claim 4, characterized by the support surface of the 
metering roll being the operating surface (23) of a wedge (11). 
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6. Coating head according to one of the Claims 1 to 5, characterized by a ram (13) 
pressing against the metering roll (10). 

7. Coating head according to Claim 6, characterized by the ram being under an 
adjustable pressure of a spring (17). 

8. Coating head according to Claim 6 or 7, characterized by the direction of pressure 
of the ram (13) being adjustable. 

9. Coating head according to one of the Claims 6 to 8, characterized by the ram (13) 
having a saddle-shaped double roll (12) seated on the metering roll (10). 

10. Coating head according to Claim 5, characterized by the wedge (1 1) being able to 
be shifted in length direction. 

11. Coating head according to Claim 5 or 6, characterized by the operating surface 
(23) of the wedge being a bow congruent to the surface of the metering roll with a 
larger radius of curvature and being positioned away from the paper web (3) such 
that the metering roll (10) is secured against falling out from the outer end (24) of 
the wedge when the coating head (4) is disengaged. 

12. Coating head according to Claim 5, characterized by the metering roll (10) and 
wedge (11), but at least the metering roll, having a glass-hardened surface. 



Publications considered: German Patent Publication Number 841 544, 1054 828; 
German Patent Disclosure Number 1 073 294. 

One page of drawings attached 



